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Technicien en Réalisation de Produits
Mécaniques (TRPM)

Objectifs de la formation

A lissue de la formation, 'apprenant sera capable de :

Maitriser la mise en oeuvre de I'usinage par enlévement de
matiére Option Réalisation et Suivi de Production (RSP)
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Assembler et régler les outils, puis étalonner les
outillages de controle et ajuster les parameétres de
fabrication pour respecter les criteres (codts, délais,
qualité)

Conduire la production, surveiller et analyser les
évolutions, puis mettre en oeuvre les procédures
d’ajustement et de suivi des parameétres de production

Réaliser I’outil permettant d’obtenir la piéce souhaitée par
le client Option Réalisation et Maintenance des Outillages (RMO)
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Assembler et régler des éléments standards d’outillage,
procéder aux ajustements nécessaires, puis controler le
bon fonctionnement

Analyser les données issues du dossier technique,
réaliser la maintenance, puis mettre en oeuvre les
moyens de retouches et de remise en état
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Organisation

Durée : 1 a 3 ans selon le profil du
candidat

Rythme : 15 jours en entreprise et
15 jours en centre

Lieu : Caen

Niveau de dipléme : Niveau 4

Prérequis

Avoir effectué au moins une année de
3éme et avoir minimum 15 ans

Les parcours particuliers seront étudiés
sur dossier

@ www.formation-industries-bn.fr
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Modalités pédagogiques

Meéthodes pédagogiques

O Formation en présentiel avec alternance d’apports
théoriques et de mises en situations pratiques pour ancrer
les apprentissages

OCréneaux de FOAD (Formation Ouverte a Distance)
et d’Ateliers Ouverts

Moyens pédagogiques

O Supports pédagogiques classiques et numériques
Accés a une plateforme d’e-learning
Ateliers

Modalités d’évaluation

O Epreuves ponctuelles, CCF, épreuves orales

Enseignements

Analyse des données de définitions de produits
- Analyse fonctionnelle - Gestion de production
- Analyse de fabrication - Programmation et
usinage a commande numérique - Métrologie
- Meécanique - Résistance des Matériaux
- Ergonomie - Prévention, Santé, Environnement

Professionnel

Poursuite d’études

Diplomes : BTS ATI, BTS CPI, BTS CPRP

Les Débouchés

. Ajusteur/se - Monteur/se

. Opérateur/trice sur machine a
commande numérique

. Technicien/ne métrologue

. Tourneur/euse

. Fraiseur/euse

. Mouleur / Noyauteur

Francais - Economie / Gestion - Histoire /
Géographie - Mathématiques - Sciences
Physiques - Anglais - Education Physique
et Sportive - Arts Appliqués

Certifications : CQPM Opérateur régleur sur machine-outil a
commande numérique, CQPM Ajusteur-monteur industriel,
CQPM Technicien d'usinage sur machine-outii a commande
numeérique, CQPM Contrdleur en métrologie dimensionnelle

D’autres passerelles sont également possibles selon les profils

Etablissements handi-accueillants
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